Estadistica Inferencial

*Debido a que hacemos inferencias, hay algun riesgo asociado
con las decisiones que hacemos.

*Por tanto, nunca debemos pensar de nuestros estadisticos como
estimadores puntuales, mas bien como intervalos sobre los
cuales tenemos algun nivel de confianza que estemos
prediciendo con exactitud los verdaderos parametros de la
poblacion.
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¢Por qué utilizar un intervalo de confianza?

A menudo, un intervalo de confianza responde a las mismas
preguntas que responde una prueba de hipotesis:

*iEsta p en el valor objetivo?

*¢ Cuan exacto es el estimado de u?

*¢Cuan baja o alta podria ser u?

Un intervalo de confianza es una gama de valores posibles para

un parametro de la poblacién (como, por ejemplo, u) basada en
los datos de la muestra.
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3-Intervalo de confianza con un 95% de
confianza, de encontrar la media de
estudiantes en desercion para el afio 2017 es
de 1459 a 4859.

One-Sample T
H Mean StDev SE =\l 95% CI
7 3159 1838 g5 (1459, 4859)

Minitab muestra el Error Estandar de la Media

o_ "

o Error Muestral. Entre mayor sea “n” mas
bajo es el error del muestreo.

Error estandar de la Media Muestral es o/Vn

4-Visualizacion del intervalo de confianza,
tomando el SE Mean como la desviacion
estandar.
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*Para determinar el tamano de la muestra utilizamos la siguiente

ecuacion:

No conociendo el N poblacional

Conociendo el N poblacional

Z?ax N xo*

n = 2
ZEE‘#{TE -|-N=i: Ez
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1-éQue tan grande se requiere una muestra
en el ejemplo anterior si queremos tener un
95 % de confianza de que nuestra estimacion
de u difiera por menos de 0.057

1.96%1838"°
n= ( ) — 27
695

2- Para la probabilidad de Z(a/2)=1,96

Prueba de Dos Colas
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3-Por lo tanto si estimamos nuestra investigacion con 20 datos mas, podremos tener un 95%
de confianza de que la estimacion no diferira de la media real por una cantidad menor que

0.05.
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¢ Qué es un analisis de potencia?

o . Hipotes;

*Es la probabilidad que tiene la lpotesis nula
prueba Decision Verdadera Falsa
estadistica para rechazar una No rechazar Decision correcta | Error de tipo |

. 7 . p=1—DI P = ﬁ
hlpotESIS Rech Error de tipo | Decisio t

echazar rror de tipo ecision correcta

NULAFALSA | 0= p=1p
*Una prueba de hipdtesis genera los (Potencia)

siguientes resultados posibles:
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¢ Cuando utilizar el analisis de potencia?

*Utilice un analisis de potencia para determinar cuanta potencia
tiene una prueba o para disenar una nueva prueba con la
potencia adecuada.

e Antes de recolectar los datos, para determinar el tamano de la
muestra

e Después de recolectar los datos, para evaluar la potencia para
detectar una diferencia
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sAumentando el tamafio de la muestra

ceAdministrando tratamientos con condiciones
maximizadas

eUtilizando instrumentos de medida fiables

‘ Potencia | ErrorTipo 11

‘ 1.0 0.0 Si hay un efecto sera detectado

0.8 0.2 Si hay un efecto sera
detectado el 80% de las veces

*Utilizando muestras homogéneas, disminuyendo
la variabilidad o varianza

eUtilizando procedimientos experimentales
estandares

detectado el 50%0 de las veces

0.2 0.8 Si hay un efecto sera
detectado el 20% de las veces

Si hay un efecto nunca

0.5 0.5 Si hay un efecto sera

sera detectado




1-Para el caso anterior agregamos tres 2-Resultados: Con un n=57, si hay un error de
valores de beta, 0.2 ,0.5y 0.8, para ver hipotesis sera detectado el 80% de las veces.
diferentes curvas y su tamano de muestra,
los datos se ingresan de la siguiente
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